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(54) Ffirdervorrichtung zum Biiden und Beladen von Gruppen von Behiltem 



(57) Die Vomclitung hat zwei Fdrderelement-Paare 
(16, 17), die seitllch beabstandet voneinanderangeord- 
net sind. Jedes Paar (16, 17) hat zwe! ubereinander an- 
geordnete, paralleie Fdrderelemente (18, 19, 20, 21). 
Alle Fdrderelemente (18 bis 21) sind uber je ein An- 
triebsrad (22 bis 25) und ein Umlenkrad (26 bis 29) ge- 
fuhrt Es sind z.B. Zahnriemen, von denen lediglich uber 
einen Tell ihrer Lange Mitnehmer (34, 35) mit regelmas- 
siger, einstellbarer Teilung atjstehen. Eine erste An- 



triebseinheit (30, 31) treibt je eines der Antriebsrader 
(22, 23) jedes Forderelement-Paares (16, 17) synchron 
miteinander an. Eine zwerte Antriebseiriheit (32, 33) 
treibt jeweils die beiden anderen Antriebsrader (24, 25) 
synchron miteinander an. Eine Steuereinrichtung ist mIt 
den Antriebseinheiten verbunden. Mit der Vorrichtung 
konnen Behalter von einer Eingangsstation (4) gruF>- 
penweise zu einer Beiadestation (8) transportiert wer- 
den, in welcher sie positionsgenau bereitgestelttund be- 
fQlit werden. 
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die Umrisse dargestellten M[tnehmer34 und Gegenhal- 
ter 36 deroberen beiden Fdrderelemente 18, 20 mitein- 
anderausgerichtet. In der Eingangsstation 4 drehen die 
unteren Antriebsrader24, 25 kontinuieriich und die Mil- 
nehmer 35 nehmen die vom Band 2 angelieferten leeren 
Schachteln 5 mit. Gieichzeitig steht die Gruppe 7 von 
Mitnehmem 34 und Gegenhaltem 36 der oberen Fdr- 
derelemente 18, 20 In der Beladestation 8 still und die 1 . 
mIt ihnen genau posltlonlerten Schachteln 5 der Gruppe 
7 werden mit dem Roboter 9 beladen. Sobald die unte- io 
ren Mitnehmer 36 eine vorbestimmte Anzahl Schach- 
teln 5 erfasst hat (im dargestellten Beispiel 4) beschleu- 
nigen die Motoren 32, 33 bis der vorderste Gegenhalter 
37 nahe bei der Beladestation 8 aniangt, wo die Motoren 
32. 33 stoppen, falls der Beladevorgang noch nicht zu is 
Ende ist Nach dem Ende des Beladevorgangs schie- 
ben die oberen Mitnehmer 34 die gefullten Schachteln 
5 auf das Forderband 3 aus und kehren mit hoher Ge- . 
schwindigkeit zur Eingangsstation 4 zuruck, wo sie wie- 
derum mit kieinerer Geschwindigkeit vom Forderband 2 20 
beschickt werden. Gieichzeitig wird die von den unteren 
Mitnehmem 35 in der Beladestation 8 exakt positionier- 
te nachste Gruppe 7 beladen. 

[0010] Die beschriebene Vom'chtung ist sehr flexibel 
und einfach an unterschiedliche Formate der Schach- 25 
teln 5 in alien drei Dimensionen anpassbar. In der Be- 
ladestation 8 werden die Schachteln 5 durch die Mitneh- 
mer 34, 35 und Gegenhalter 36, 37 sehr exakt posltio- 
niert Zwischen dem Ende des Befullungsvorgangs und 
der BereitsteJIung einer leeren Schachtelgruppe 7 in der 30 
Beladestation 8 verstreicht kaum mehr Zeit als der Ro- 
boter 9 ohnehin fur das Ergreifen einer neuen Produk- 
tegruppe bendtigt. Die Einfuilgeschwindlgkeit ist des- 
halb praktlsch nur durch die mdgliche Taktfnequenz des 
Roboters 9 beschrarikt, was eine hohe Leistung ermog- 35 
licht. 

[0011] Abweichend von der dargestellten Ausfuh- 
rungsfomi konnen die jeweils miteinander synchron an- 
getriebenen Antr1ebsrader22, 23 bzw. 24, 25 auch uber 
eine Getriebeverblndung miteinander gekoppelt und 40 
durch lediglich einen Antriebsmotor angetrieben sein. 
Die dargesteltte AusfQhrungsform wird Jedoch bevor- 
zugt, well sie flexibler ist und z.B. auch die in Fig. 9 dar- 
gesteltte Betriebsweise ermoglicht, bei welcher jeweils 2. 
die Motoren 30 und 33 bzw. 31 und 32 miteinander syn- 45 
chronisiert sind, so dass die zusammenwirkenden Mit- 
nehmer 35 bzw. 34 annahemd auf einer Dlagonalen der 
Schachtei 5 in der Stimansicht angreifen. Dies kann bei 
hohen Schachteln 5 von Vorteil sein, damit die Verbin- 3. 
dungslinie zwischen zusammenwirkenden Mitnehmem so 
34 bzw. 35 annahemd eine Gerade schneidet, die par- 
allel zur Forderrichtung A Ist und durch den Schwer- 
punkt der Schachtei 5 geht. Dadurch kdnnen sehr hohe 
Beschleunigungen und Verzogerungen der Schachteln 
5 ohne Kippgefahr erreicht werden. Durch den modulg- ss 4. 
ren Aufbau werden die Produktionskosten gesenkt. Das 
Modul 40 kann auch fur andere Trahsportvorrichtungen 
erngesetzt werden, bei welchen die Mitnehmer 34 ut>er 



die ganze Lange des Forderelementes 18 verteilt sind. 
Dadurch kdnnen die Produktions-StOckzahlen welter 
erhoht und die Kosten gesenkt werden. 



Fordervorrichtung mit einer Eingabestation (4), in 
welcher eine Forderstrecke (45) mit Behaltem (5) 
beschickt wird und einer Beladestation (8), in wel- 
cher eine Gruppe (7) von Behaltem (5) beladen 
wird, umfassend: 

ein erstes Forderefement-Paar (16) mit einem 
oberen, ersten Forderelement (18) und einem 
dazu paralielen unteren zweiten Forderele- 
ment (19), 

ein seitlich beabstandetes paralleles zweites 
Fordereiement-Paar (17) mit einem oberen 
dritten Forderelement (20) und einem dazu par- 
alielen unteren vierten Fdrderelement (21), 

wobei alle Fdrderelemente (18 bis 21) uber je ein 
Antriebsrad (22 bis 25) und ein Umlenkrad (26 bis 
29) umlaufende, endlose, biegsame Zugelemente 
sind, von denen lediglich uber einen Tell Ihrer Lange 
Mitnehmer (34, 35) mrt regelmassiger Teilung (T) 
abstehen, 

eine erste Antriebseinheit (30, 31), welche je 
eines der Antriebsrader (22. 23) jedes Forder- 
eiement-Paares(16, 17) synchron miteinander 
antreibt, 

eine zweite Antriebseinheit (32, 33), welche je 
die anderen Antriebsrader (24, 25) der Forder- 
element-Paare (16, 17) synchron miteinander 
antreibt, und 

eine Steuereinrichtung (47), die mit den beiden 
Antriebseinheiten (30, 31; 32,. 33) verbunden 
ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei jede Antriebs- 
einheit zwel Motoren (30 bis 33) umfesst, so dass 
jedes Antriebsrad (22 bis 25) durch einen elgenen 
Motor angetrieben ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, wot^el an jedem Fdr- 
derelement-Paar (16, 17) jeweils der eine Motor 
(32. 33) im Bereich der Eingangsstation (4) und der 
andere Motor (30, 31) im Bereich der Beladestation 
(8) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 3. wobei an jedem For- 
derelement-Paar (16, 17) der eine Motor(30, 31) 
oberhaib und der arxiere Motor (32. 33) unterhalb 
des Fdrderelement-Paares (16. 17) angeordnet ist. 
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